Berufsbereich:

BERUFSINFO

Chemie / Kunststoff

Bildungsweg:
Lehrberuf
Lehrzeit: 3 Jahre

Faserverbundtechnik (Lehrberuf)

BERUFSBESCHREIBUNG

Faserverbundtechniker*innen sind mit der
Herstellung, Veredelung und Nachbearbei-
tung von Faserverbundprodukten
beschaftigt. Dazu bearbeiten sie die Rohs-
toffen (z. B. Harze, Fasern, Harter), Addi-
tive (Hilfsstoffe, Zusatzstoffe), Kunsts-
toffblockmaterialien und Kunststoffhal-
bzeuge mithilfe von Maschinen, Formen
und Werkzeugen. Faserverbundwerkstoffe
sind mit ihrer Leichtigkeit und Stabilitat
eine zunehmende Alternative fiir den Stan-
dard-Werkstoff Metall.

Faserverbundtechniker*innen sind in
Werkstatten und Produktionshallen von
kunststoffbe- und verarbeitenden Be-
trieben sowie Betrieben des Maschinen-,
Anlagen- und Fahrzeugbau tatig. Sie ar-
beiten im Team mit Berufskolleg*innen
und verschiedenen Fach- und Hilfskraften
dieser Bereiche (z. B. Kunststofftechnolo-
gie (Lehrberuf), Kunststofftechniker*in,
Chemiker*in, Verfahrenstechniker*in,
Werkstofftechniker*in, Verbundstofftech-
niker*in).

Ausbildung

Die Ausbildung erfolgt als Lehrausbil-
dung (= Duale Ausbildung). Vorausset-
zung dafur ist die Erfullung der 9-jahrigen
Schulpflicht und eine Lehrstelle in einem
Ausbildungsbetrieb. Die Ausbildung erfol-
gt Uberwiegend im Ausbildungsbetrieb
und begleitend dazu in der
Berufsschule. Die Berufsschule vermit-
telt den theoretischen Hintergrund, den
du fir die erfolgreiche Ausiibung deines
Berufs bendtigst.
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Wichtige Aufgaben und Tatigkeiten

angelieferte Rohstoffe, Additive, Kunsts-
toffblockmaterialien und Kunststoffhal-
bzeuge Ubernehmen, prifen und einlagern

Materialien aufbereiten und weiterverar-
beiten, z. B. Rohstoffe und Additive an-
hand von Rezepturen mischen

Maschinen, Formen und Werkzeuge fiir die
Produktion vorbereiten

Kunststoffblockmaterialien, Kunststoffhal-
bzeuge (z. B. Platten, Rohre, Stangen)
bearbeiten

Faserverbundprodukte durch Hand-
laminieren oder Vakuumverfahren manuell
herstellen

Kunststoffmaschinen flir die maschinelle
Herstellung der Produkte reinigen, risten,
anfahren, bedienen und tberwachen

Produktionsverfahren durchfiihren, z. B.
Faser-Harz-Spritzen, Pultrusion, Wickeln,
Resin Transfer Moulding (RTM), Fiber-Place-
ment, Prepreg oder Verfahren zur Herstel-
lung von Organoblechen

Stérungen an Kunststoffmaschinen be-
seitigen

Veredelungsprozesse an den Produktion
durchflhren, z. B. UV-/Ozon-Vorbehand-
lung, Polieren, Gravieren, Bedrucken,
Laserbeschriften, Lackieren

Qualitatskontrollen durchflhren

B |C N

Anforderungen

Auge-Hand-Koordination
Unempfindlichkeit gegenuber chemischen
Stoffen

Anwendung und Bedienung digitaler Tools
chemisches Verstandnis

Datensicherheit und Datenschutz

gute Beobachtungsgabe

handwerkliche Geschicklichkeit
raumliches Vorstellungsvermdégen
technisches Verstandnis
Zahlenverstandnis und Rechnen

Aufgeschlossenheit

e Kommunikationsfahigkeit

o Aufmerksamkeit
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Beurteilungsvermdégen / Entscheidungs-
fahigkeit

Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft
Geduld

Konzentrationsfahigkeit
Sicherheitsbewusstsein
Umweltbewusstsein

logisch-analytisches Denken / Kombina-
tionsfahigkeit

Problemlésungsfahigkeit
Prozessverstandnis

systematische Arbeitsweise
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