Berufsbereich:

BERUFSINFO

Chemie / Kunststoff

Bildungsweg:
Lehrberuf
Lehrzeit: 4 Jahre

M. at

Fertigungsmesstechnik - Produktionssteuerung

BERUFSBESCHREIBUNG

Fertigungsmesstechniker*innen mit Schw-
erpunkt Produktionssteuerung arbeiten in
der industriellen Fertigung, wo durch
zunehmende Automatisierung Ge-
nauigkeit und Qualitat durch Messtechnik
immer wichtiger werden. Sie beschicken
die Maschinen und Produktionsanlagen
mit den erforderlichen Materialien und
steuern und Uberwachen die Produktions-
ablaufe. lhre zentrale Aufgabe ist die Qual-
itatssicherung des gesamten Produktion-
sprozesses. Dazu entnehmen sie Proben,
flhren verschiedene Messungen in Labors
durch und passen, je nach Bedarf, die Pro-
duktionsprozesse an.

Fertigungsmesstechniker*innen in der Pro-
duktionssteuerung benétigen ein umfan-
greiches Wissen Uber die Produktions-
ablaufe, die Messtechnik und das Qual-
itatsmanagement. Sie arbeiten zusammen
mit Berufskolleg*innen und unter-
schiedlichen Fachkraften in der Produk-
tion, in Priflabors und Entwicklungs-
abteilungen. Sie sind in unterschiedlichen
Industriebetrieben tatig, insbesondere
aber in der chemischen Industrie, der
Pharmaindustrie und in messtechnischen
Labors.

Ausbildung

Die Ausbildung erfolgt als Lehrausbil-
dung (= Duale Ausbildung). Vorausset-
zung dafur ist die Erfullung der 9-jahrigen
Schulpflicht und eine Lehrstelle in einem
Ausbildungsbetrieb. Die Ausbildung erfol-
gt Uberwiegend im Ausbildungsbetrieb
und begleitend dazu in der
Berufsschule. Die Berufsschule vermit-
telt den theoretischen Hintergrund, den
du fir die erfolgreiche Ausiibung deines
Berufs bendtigst.
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Wichtige Aufgaben und Tatigkeiten

an der Vorbereitung, Rustung und
Beschickung von Produktionsmaschinen
und -anlagen mitarbeiten

Produktionsablaufe und -anlagen
Uberwachen

Proben entnehmen und Messungen im La-
bor durchfiihren

Messverfahren und Messmittel vorbereit-
en, Messgerate warten

Messverfahren durchfihren, Uberwachen
und Werte prifen

Messungen auswerten, dokumentieren
und visualisieren

Mdglichkeiten zur Prozessoptimierung
ableiten

Anforderungen

Auge-Hand-Koordination
ausgepragter Tastsinn
Farbsehen

Anwendung und Bedienung digitaler Tools
chemisches Verstandnis

gutes Augenmal®

handwerkliche Geschicklichkeit
mathematisches Verstandnis
Prasentationsfahigkeit

technisches Verstandnis
Zahlenverstandnis und Rechnen

Argumentationsfahigkeit / Uberzeugungs-
fahigkeit
Kommunikationsfahigkeit

o Aufmerksamkeit
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Beurteilungsvermdégen / Entscheidungs-
fahigkeit

Geduld

Selbstorganisation
Sicherheitsbewusstsein
Umweltbewusstsein

logisch-analytisches Denken / Kombina-
tionsfahigkeit

Planungsfahigkeit
Problemlésungsfahigkeit
Prozessverstandnis

systematische Arbeitsweise

WIRTSCHAFTSKAMMER WIEN



