Berufsbereich:

BERUFSINFO

Holz / Papier / Glas / Keramik

Bildungsweg:
Lehrberuf

Lehrzeit: 3, 3 1/2 bzw. 4 Jahre
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Holztechnik - Werkstoffproduktion (Modullehrberuf)

BERUFSBESCHREIBUNG

Holztechniker*innen in der Werkstoffpro-
duktion verarbeiten Rundholz (gefallte
und vorgeschnittene Baumstamme) zu
Holz-Werkstoffen wie z. B. Spanplatten,
Faserplatten, Sperrholzplatten und Hol-
zleimprodukten (Furniere). Sie behandeln
die Holzer durch Hobeln, Falzen, Glatten,
Schleifen und Impragnieren weiter und
sorgen fur die fachgerechte Lagerung und
Trocknung der Holzer und Holzprodukte.
Sie steuern, uberwachen und warten teil-
und vollautomatisierte Maschinen. An den
fertigen Produkten flihren sie regelmaRig
Qualitatskontrollen durch.

Holztechniker*innen in der Werkstoffpro-
duktion sind in Produktions- und Werk-
shallen sowie in Konstruktions- und Pla-
nungsbdros tatig. Sie arbeiten im Team
mit Vorgesetzten, Berufskolleg*innen und
anderen Fach- und Hilfskraften.

Ausbildung

Die Ausbildung erfolgt als Lehrausbil-
dung (= Duale Ausbildung). Vorausset-
zung dafur ist die Erfullung der 9-jahrigen
Schulpflicht und eine Lehrstelle in einem
Ausbildungsbetrieb. Die Ausbildung erfol-
gt Uberwiegend im Ausbildungsbetrieb
und begleitend dazu in der
Berufsschule. Die Berufsschule vermit-
telt den theoretischen Hintergrund, den
du fir die erfolgreiche Ausiibung deines
Berufs bendtigst.
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Wichtige Aufgaben und Tatigkeiten Anforderungen
e Holzwerkstoffe, Schnitthélzer und Rund- e Auge-Hand-Koordination
hélzer beurteilen, kontrollieren, auswahlen e gute kdrperliche Verfassung
und fir die Weiterverarbeitung vorbereit- e gute Reaktionsfahigkeit
en (z. B. Entrinden, Zerspanen) e Larmunempfindlichkeit
e Unempfindlichkeit gegentber Staub

e Holztrockenanlagen, Aufbereitungs-Anla-
gen sowie Produktionsmaschinen und -an-
lagen rlsten, einstellen, einrichten, tber-
prufen und warten

e Fdrderanlagen, Hebe- und Transportein-
richtungen, Holztrockenanlagen, Aufberei-
tungsanlagen sowie Produktionsmaschi-
nen und -anlagen auch unter Verwendung
rechnergestutzter Systeme bedienen, U
Uberwachen und steuern

e Oberflachen behandeln und veredeln o

e Holzwerkstoffe, Spanplatten, Faserplatten,
Sperrholzplatten etc. fachgerecht lagern,
verpacken und fur die Auslieferung vor-
bereiten

e facheinschlagige Sicherheitsvorschriften,
Normen, Umwelt- und Qualitatsstandards
bertcksichtigen

e technische Unterlagen lesen, Betriebsbuch-
er und technische Dokumentationen
fUhren

mit dem Spezialmodul "Design, Konstruktion
und Projektmanagement" auBerdem:

e Entwurfszeichnungen von Hand und rechn-
ergestutzt erstellen

e Produkte, Einzelteile oder Baugruppen
nach eigenen ldeen oder nach Designvor-
gaben flr die Serienproduktion planen, en-
twerfen und gestalten

e Berechnungen im Zusammenhang mit der
Gestaltung von Produkten, Einzelteilen
und Baugruppen flr die Serienproduktion
durchfihren

e Arbeitsergebnisse unter Anwendung von
Prasentationshilfen prasentieren
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Anwendung und Bedienung digitaler Tools
gutes AugenmaR

handwerkliche Geschicklichkeit
raumliches Vorstellungsvermdégen
technisches Verstandnis

Kommunikationsfahigkeit

Aufmerksamkeit
Beurteilungsvermdgen / Entscheidungs-
fahigkeit

e Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft
o Sicherheitsbewusstsein

Umweltbewusstsein

e Planungsfahigkeit
e Prozessverstandnis

systematische Arbeitsweise
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