Berufsbereich:

BERUFSINFO

Maschinen / Fahrzeuge /
Metall

Bildungsweg:
Lehrberuf
Lehrzeit: 3 1/2 Jahre

Oberflachentechnik - Galvanik (Lehrberuf)

BERUFSBESCHREIBUNG

Oberflachentechniker*innen im Bereich
Galvanik veredeln und verschonern (Ver-
golden, Versilbern, Verchromen) die
Oberflachen von metallischen und nicht-
metallischen Gegenstanden wie z. B. Kfz-
Zubehorteile, Metallwaren, Schmuck-
waren und dergleichen mehr durch Gal-
vanisieren. Beim Verfahren der Galvan-
otechnik werden Werkstiicke in gal-
vanische Bader getaucht, durch die sie an-
schlieBend Strom flieBen lassen. Auf diese
Weise werden die Oberflachen der Werk-
stlicke beschichtet und haltbar gemacht
und die Materialeigenschaften insgesamt
verbessert.

Oberflachentechniker*innen sind in Werk-
statten und Produktionshallen unter-
schiedlicher Unternehmen tatig. Sie arbeit-
en im Team mit Berufskolleg*innen, Vorge-
setzten und verschiedenen Fach- und Hilf-
skraften aus dem Bereich Metall- und Kun-
ststoffbearbeitung.

Ausbildung

Die Ausbildung erfolgt als Lehrausbil-
dung (= Duale Ausbildung). Vorausset-
zung dafur ist die Erfullung der 9-jahrigen
Schulpflicht und eine Lehrstelle in einem
Ausbildungsbetrieb. Die Ausbildung erfol-
gt Uberwiegend im Ausbildungsbetrieb
und begleitend dazu in der
Berufsschule. Die Berufsschule vermit-
telt den theoretischen Hintergrund, den
du fir die erfolgreiche Ausiibung deines
Berufs bendtigst.
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Wichtige Aufgaben und Tatigkeiten

Werkstlcke fur die Galvanisierung vor-
bereiten, z. B. reinigen, entfetten

Arbeitsschritte anhand der technischen Un-
terlagen planen

Beschichtungs-Metalle und -Edelmetalle
wie Gold, Silber, Chrom, Kupfer, Zink ein-
schmelzen

galvanische Bader vorbereiten

Werkstlicke in galvanische Bader tauchen,
Strom durchflieBen lassen

Maschinen und Anlagen der Galvanotech-
nik programmieren, steuern und bedienen

gesamten Prozess der Gal-
vanisierung/Beschichtung kontrollieren

dabei verschiedene Mess- und Prifgerate
einsetzen

Werkstlcke durch Reinigen, Schleifen,
Polieren und Glanzen nachbehandeln

Maschinen, Anlagen und Ausrustungen
reinigen und warten, einfache Reparaturar-
beiten durchflhren

Qualitatskontrollen durchflihren

technische Daten erfassen und dokumen-
tieren

Kund*innen beraten und informieren
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Anforderungen

Auge-Hand-Koordination

gute koérperliche Verfassung
Unempfindlichkeit gegenuber chemischen
Stoffen

Unempfindlichkeit gegeniber Gerlichen

Anwendung und Bedienung digitaler Tools
chemisches Verstandnis

gute Beobachtungsgabe

handwerkliche Geschicklichkeit
raumliches Vorstellungsvermdégen
technisches Verstandnis

Aufgeschlossenheit

e Kommunikationsfahigkeit

o Aufmerksamkeit

Beurteilungsvermdégen / Entscheidungs-
fahigkeit

Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft
Konzentrationsfahigkeit
Sicherheitsbewusstsein
Umweltbewusstsein

Organisationsfahigkeit
Problemlésungsfahigkeit
Prozessverstandnis
systematische Arbeitsweise
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